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SOYER Bolzenschweif3technik — bizonyosan a jobbik kapcsolat

Cégprofil

40 éves szakmai tapasztaltunkkal mi vagyunk vilag egyik vezetd
vallalata a csaphegesztési technolégia terén. Tevékenységiink
magdban foglalja a csaphegesztési termékek tervezését,
gyartasat, drusitdsat, szallitdsat és szervizelését.

A SOYER termékek megfelelnek a legkiilonfélébb elvarasoknak,
tobbszor bizonyitottak mar, és vildgszerte alkalmazzdk 6ket.

Komplett csaphegesztési szolgaltatdst nydjtunk — mindezt sajat
cégiinktdl. Ha SOYER terméket vasarol, kizardlag ellendrzott
mindségli csicsterméket vasarol. A megvasarolt hegesztéelemek
megfeleld hasznalatdhoz sziikséges tandcsadds bérmentve jar a
termék megvasarlasidhoz!

Qualifikacio

Villalatunkat tobbszorosen tlintették ki a technoldgidért, a
design-ért, a biztonsagért és az innovaciéért. Vallalatunk DIN
EN ISO 9001:2000 és DIN EN ISO 14001:2005 szabvany
oklevéllel rendelkezik.




SOYER hegeszto elemek

Tartalomjegyzék

Ivhizésos csaphegesztés

Fontos informacid a vasarlashoz €s a technikarol

Mindségi hegesztdcsap egyenesen a gyartotol

Hegesztéelemek gyartdsa

Funkcid leirds

Alkalmazasi példak

Tantsitott mindség a termelésben, a biztonsdgban és a managementben
Csaphegesztés radidl szimmetrikus magneses mezdben (SRM)
Technikai mutatok

Technikai adatok

Oldal

10-11

12

13-16

17-20



Batrieh |hrer Bol rensciraelifl-
gerite.

We sxouzively manufacture
and deliver fﬂﬂﬂpm

quality procucts wilth opd-
mal chemdeal and mee hankal

Properties io guerandee per-
fact walding results snd rhe
troutd s free oparation of your

& ol ding squiprment.

Cstcsgyujtasos csaphegesztés

Ez az eljaras 2-12mm atmérdjii hegesztéelemek fémes feliilethez vald
illesztésére szolgal. Az eljardshoz az energiat egy kondenzétor
szolgdlja, mely a benne tarolt fesziiltséget nagyon révid, 1-3 ms
id6tartam alatt adja le.

Ez az eljards a kovetkezd elényoket nydjtja:

- bemeriilési mélység kb. 0,1mm

- hegesztofeliilet minimalis vastagsdga 0,5mm

- a hegesztés a minimadlisan vékony, és a munkaanyagok feliiletkezelt
vagy mianyaggal boritott hatoldaldn sem hagy nyomot

- alkalmas minden olyan hegesztési munkalathoz, ahol a design a
megmunkalt munkafeliilet hatoldalan fontos

- a hegesztofeliilet vastagsdganak és a hegesztdcsap atmérdjének
aranya 1:10



SOYER csaphegesztési technologia —
bizonyosan a jobbik kotés

Fontos informacidk vasarlashoz és a technolégiarol
Mélyen tisztelt Vasarlo!

Megtisztel minket, hogy ezzel a katalégussal informéciét nydjthatunk Onnek
vallalatunkrdl, kiilonosképpen termékeinkrdl és kedvezd drainkrol. A biztos és jo
mindségl illesztés soha nem egy tényez6n milik, hanem tobb tényezé egyiittes
eredménye. A mi teljesitmény és siker faktoraink a kovetkezok:

Magas kompetencia

40 éves muilttal rendelkezd €s a vilag egyik vezetd csaphegesztés technoldgia
vallalataként kivalé mindségii terméket kindlunk a csaphegesztés teriiletén,
mindent egy kézbdl.

Sajat hegesztiocsap gyartas

Magas mindségli hegesztGcsapokat gyartunk, amelyek a legmagasabb
elvardsoknak is megfelelnek — 100% made in Germany. A legtijabb fejlesztésiink
a csokkentett méreti peremmel rendelkez6 hegesztdcsapok, amelyek felhegesztés
utan lehetdvé teszik a csapmenet teljes hosszdban valé hasznalatat.

OKklevéllel kitiintetett minéség és biztonsag

Az épitdiparban hasznalt hegesztések a BRL A, Teil 1, Bauprodukt 4.8.17, illetve
a Z30.3-6 Zulassungsbescheid szerinti U-jelzést kovetelik meg. Véllalatunk
rendelkezik ezzel a jelzéssel!

Ezért az 6sszes SOYER szdllitméany U jellel van megjelolve!

Kedvez6 dron juthat hozza bevizsgalt mindségi termékekhez, amelyek jogi
viszonylatban is magas biztonsagot nydjtanak, ha kareset 1ép fel.

Innovacié

Az 1j hegesztési varidnsok és hegesztdcsapok kifejlesztésével 1j tdvlatokat
nyitunk meg a csaphegesztési technolégiaban.

Kedvez6 aru és gyors szallitas

Cégiink vildgszerte kedvezd dron és gyorsan szdllit. Gy6zddjon meg réla!
Keressen fel minket a www.soyer.info.hu oldalon.
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Minoségi hegesztocsap egyenesen a gyartotol

A csaphegesztési technoldgia jogi alapjai

A hegesztécsapok gyartdsdhoz a legalkalmasabb, ha vizsgdlt mindségili alapanyagokat hasznédlunk a
legjobb mechanikai és kémiai jellemzdkkel, és ezeket az optimalis készitési eljarassal gyartunk, és
megfeleld médon ellendrziink. Ha ezt tessziik, jelentdsen csokkenthetjiik a hibds hegesztésekbdl adédo
esetleges jogi kovetkezményekkel és koltségekkel jaré karesetek lehetdségét. Ez a céltudatossag
cégkultirank része. Ismerjiik a piac igényeit, és azoknak megfelelen cseleksziink!

Kival6 minéségii hegesztdcsapokat kinalunk Onnek — egyenesen a gyartotol.

A legjobb nem mindig a legolcsébb. Célunk, hogy a legjobbként is kedvezé arat biztositsunk!
Direkt nem hasonlitjuk 6ssze magunkat tapasztalatlan gyartokkal, akik részben az olcs6 munkaerdt
biztosit6 és laza mindségi kritériumokat tdmaszt6 orszagokban gyartjak termékeiket, alacsony mindségl
alapanyagokbdl, és olcsé termékekkel drasztjak el a piacot.

Célunk, hogy a Worthsee-Etterschlag székhelyt tizemiinkben a legkivalobb technoldgiai feltételek
mellett, a legmodernebb eljardsok haszndlataval gyartsuk termékeinket, kivalé alapanyagokbdl, kivalo
mindségben, mindezt majdnem azonos dron az alacsony mindségii, olcsé termékkel.

Tisztdban vagyunk szocidlis és szakmai feleldsségiinkkel!

Termékeink mindségét szamtalan oklevél bizonyitja, €s kedvezd drak mellett biztositanak kivalo
mindséget, az anyagmindségbdl eredo riziké nélkiil. Amennyiben On kizardlag cégiink termékeit

hasznilja fel az illesztések létrehozasahoz, ugy teljes feleldsséget vallalunk az illesztés mindségéért.

Mi megbizunk termékeinkben és teljesitménylinkben
Bizzon meg On is benniink!




Hegesztoelemek gyartasa

Elokészités és gyartas

Alapanyagként kizdr6lag DIN EN 10204 3.1. szabvany szerint
bevizsgalt nyersanyagokat hasznalunk fel.

A 4.8, A2-50 (hegesztésre alkalmas), CuZn37 és EN AW-AIMg3
alapanyagu huzalokat egy berendezés automatikusan tovdbbitja a
présbe.

Villalatunk az 4j DIN EN ISO 9001:2000 és DIN EN ISO
14001:2005 szabvanyok szerinti hegesztdcsapokat gyart, kivalo
mindségben a legmagasabb elvardsoknak is eleget téve.

Modern dupla nyomdssal és hidegpréseléssel gyartjuk a DIN EN
ISO 13918 szabvany szerinti hegesztéelemeket.

A gyartasi procedirak optimalisan egymashoz vannak hangolva, és eleget tesznek az érvényben
1évé biztonsagi, kornyezetvédelmi és mindségi eldirasoknak.



SOYER hegesztoelem gyart6é centrum

Gyartas és tisztitas

A magas teljesitményli gyartdsi technoldgidk lehetdvé teszik nagy
mennyiségi hegesztéelem eldallitasat rovid id6 alatt.

A legtjabb sorjazoé berendezések és egyéb hidegnyomd kiegészitok
lehetOvé teszik a precizids hegesztOelemek gyartdsat barmilyen
hegesztési eljarashoz.

A gyartas befejeztével az olajat nagy teljesitményl centrifugdk
tavolitjak el.

A végsé mosds amely a hegesztd elemeket abszoltt olaj mentessé
teszi, kiilonlegesen hatékony médium ,,perkléretilénnel” és forrd
levegd hasznélatdval torténik.

-

A hegesztoelemek gyartasaban, értékesitésében és szervizelésében vilagszinvonalban vezeto szerepet
toltiink be!



SOYER hegesztoelem gyart6é centrum

Minéségbiztositas, csomagolas, tarolas és szallitas

A mindség folyamatos biztositdsdnak érdekében a gyartdst egy
vizsgdld laborban mikroszképok, profil projektorok,
keménységvizsgalo és torés vizsgalo segitségével ellendrzik.

Az ellen6rzott hegesztéelemeket egy berendezés automatikusan
szdmolja, és a kereskedelmi forgalomban haszndlatos csomagokra
osztja.

Nagy raktarkészletekkel rendelkeziink, és hibatlan hegesztési
mindséget garantdlunk. A hibés, magas utokoltségeket generdld
hegesztések lehetOsége ki van zarva.

T
il

A

A szallitas vildgszerte gyors, és kedvezd aron torténik. A
o csomagolds kornyezetbardt folidkban torténik, amelye egyben
védik a hegesztdelemeket a szennyezddésektdl és az oxidalodastol.

A nemzetkozi kereskedelemben is szamtalan Kitiintetés bizonyitja kompetenciankat. Szavatolt
mingséget szallitunk kedvezé aron!



soye

Csucsgyujtasos csaphegesztés M 12 méretig

Teszthegesztés M12 méretii hegesztocsappal, S235 (St37-3) alapanyagra, 2mm vastagsagi
munkafeliiletre

Egyenletes olvadékképzddés

Tokéletes bemeriilés
vékony olvadékréteggel

széles alkalmazasi spektrum maximalis terhelhetség
- teljesen automata hegesztdcsap

utantoltés M3 méretben redukalt

peremmel, M12 méretben szok-

vanyos peremmel



Tanusitott mindség a termelésben, a biztonsagban
és a managementben
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- Mindségbiztositdsi oklevél DIN EN
ISO 9001:2000 szerint, DVS-Diisseldorf,
Els6 kiadds 1996 / megijitds 2006

- kornyezet management DIN EN ISO
14001:2006 szerint, Allianz Cert -
Miinchen

Els6 kiadds 1999 / megujitds 2005
-,,TOP 100” 2007 termék oklevél

A Kkitlin6 innovécios fejlesztések
elismeréséért kapott dllami dij

- Dontés ,,a kozépvallalkozéi szféra
nagydija 2007

- alkalmassdgi bizonyitvan DIN 18800 szerint
a SOYER hegesztési munkdkra, SLV-
Miinchen

- SOYER fejes csapok engedélyezése,
Deutsches Institut fiir Bautechnik-Berlin

- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a
SOYER csticsgyijtdsos berendezésekhez

- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a
SOYER ivhiizdsos és rovidciklusd ivhizdsos
berendezésekhez
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international Germany — Frankfurt
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- ellendrzott elektromdgneses alkalmassag az EG-
komfort eldirdsoknak megfeleléen Bayern-
Miinchen

- kompetens tandcsadds SLV-Halle diplomdval
rendelkezé szakemberektdl

- TUV Rheinland/Berlin-Brandenburg a SOYER
gyartasért

- a teljes SOYER termékesalad U jelzése
Bauregelliste A, Teil 1, Bauprodukt 4.8.17
szerint, SLV-Miinchen

- ateljes SOYER termékesalad U jelzése
allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z-30.3-
6 szerint, SLV-Miinchen



Technikai adatok

Cstcsgyujtasos csaphegesztés

S 235 a b a b -
1.4301/X5CrNi18-10

1.4301/X5CrNi18-12 a b a b -
CuZn37(CW 508L) b b b a -

EN AW-AI99,5 (1050A) - - - - b
EN AW-AIMg3 (5754) - - - - a
Betiijelzések magyarazata a hegesztési alkalmassaghoz:
-: nem hegeszthetd
a: jol alkalmazhat6
b: korlatozottan alkalmazhat6
Csoport magyarazat:
1. Csoport:  Acélok, szavatoltan a legkisebb nyuijtasi hatértdl R.,<460 N/mm?, és a kévetkezd analizisértékekkel %:
C<0,25; Si<0,60; Mn<1,70; Mo<0,70°; S<0,045; P<0,045, Cu<0,40°, Ni<0,5°, Cr<0,3(0,4 &ntvény esetén)®,
Nb=0,06, V<0,1°, Ti<0,05
2 Csoport: hészerkezetileg kezelt finomszemcsés szerkezet(i acél, meghatarozott tiiréshatérral ReH>360 N/mm?
3. Csoport:  Nemesitett finomszemcsés szerkezetl acél, rozsdadllo acélok nélkll, meghatérozott tiréshatarral
ReH>360 N/mm?
4. Csoport: ~ Vanadium &tévozétt CR-Mo-(Ni) acélok Mo<0,7% és V<0,1%
5. Csoport: ~ Vanadium mentes CR-Mo acélok C<0,35%
6. Csoport:  Gazdagon vanadium 6tévozétt CR-Mo-(Ni) acélok
8. Csoport:  Ausztenites rozsdamentes acélok
11. Csoport: Az 1bcsoport acéljai, de 0,25% < C < 0,35% = 0,85
21. Csoport:  Tiszta aluminium max. 1,5% szennyez6déssel vagy 6tvozettel
22. Csoport:  Nem nemesitheté aluminium 6tvézetek
Index a: magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni + Cu + V £0,75%
Index b: magasabb érték megengedett, feltéve Cr + Mo + Ni + Cu + V £ 1%
Nyomaték és illesztés nyomaték
Csap 4.8u=0,18 A2-50 u =0,18 AlMg3 u =0,18 CuZn37 u =0,18
Rpo.2 = 340 N/mm? Rpo2 = 210 N/mm? Rpo2 = 170 N/mm? Rpo2 = 250 N/mm?
illesztés illesztés illesztés illesztés
nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték nyomaték
kN Nm kN Nm kN Nm kN Nm
M3 1,1 0,8 0,7 0,5 0,5 0,4 0,8 0,6
M4 1,8 1,8 1,1 1,1 1,0 0,9 1,4 1,3
M5 3,0 3,6 1,9 2,3 1,6 1,9 2,3 2,7
M6 4,3 6,1 2,7 3,8 2,2 3,1 3,2 4,5
M8 8,0 15,0 4,9 9,5 4,0 7,5 6,0 11,0
Minimalis torési és tesztelési erék
Csap * 4.8 A2-50
menet Asp min. torési er6 | tesztelési er6 | min. torési erd | tesztelési er6 | tesztelési erd
Rpo2210N/mm?[ Reg 2 57sN/mm?
mm? kN kN kN kN kN
M3 5,03 2,11 1,56 2,52 0,96 1,72
M4 8,78 3,69 2,72 4,39 1,68 3,00
M5 14,20 5,96 4,40 7,10 2,71 4,84
M6 20,10 8,44 6,23 10,05 3,84 6,85
M8 36,60 15,40 11,40 18,30 7,00 12,50
M10 58,00 24,40 18,00 29,00 11,10 19,80




Standard méretek
Menetes csapok, hengerek, belsd menetes csapok

Menetes csap PT — 1998
DIN EN ISO 13918

D L D, D, L, A B L, a 1
+,06 +/-0,2 | +/-0,08 | +/-0,05 max. +/-1% |
M3 45 ] 0,6 : -
Ma 2 55 1065 0,5510,7-1,4] 1,5 N
Mol & | 88 0,8 2 | -03 '
M6 o 7,5 0814 3°
M8 | € [ 9 |075 R
*M10 9 11 0,85 3 +06
‘M2 © 12,6 1,2-1,8 ’
Henger UT
DIN EN ISO 13918
D L D, D, L, A L, a
+/-0,1 +,06 +/-0,2 +/-0,08 | +/-0,05 +/-1%
3 4,5 0,60
a4 5,5 0,65 0,55
0,7-1,4] ~L
25 1 8 |85 0,80 0,3
6 N 7,5 ’ ’ 30
7,1 ©
o8 \8 9,0 0,75 0.65 0,8-14
9 9 11,0 ’ +0,3
10,8 @ 12,6 1,2-1,8
Bels6 menetes csap IT
DIN EN ISO 13918
D L D1 Dz L1 A D3 T L2 a
+/-0,1 +,06 | +/-0,2 | +/-0,08| +/-0,05 max. +/-1%
%1 @ 05 0,80 [0.7-1,4 M3 { S
6 N |75 M4 6 .
o 0,75 | s
@71l & 9,0 0,8-1,4 MS 75 | -0,3
8 g 0,85 M6
o108 & | 126 1218 M8 | 10

* SOYER norma

Lz




Standard méretek
Lapok és szigeteld tiiskék

Lapos csap F1 tipus

S H H, D B B4 L D .| S olie !
08 1120] 80 ] 15 ] 80 | 63 | 10,0

Toleranciak: S +/- 0,05mm, H és L +/- 0,3mm,
D és B, +/-0,1mm, B és H; +/- 0,2mm

Dupla lapos csap F2 tipus

S H

H, D

B

B,

L

0,8 | 12,0

80 | 1,5

8,0

6,3

10,0

Tolerancidk: S +/- 0,05mm, H és L +/- 0,3mm,
D és B, +/-0,1mm, B és H; +/- 0,2mm

Szigetel6 tiiske IN tipus és IN-k klipp

Toleranciak: D és D1 +/- 0,1mm, L +/- 0,5mm

Tanyéros tiiske szigeteléssel

-.——

D D+ L

a2 1.8 20-150
2,6 2.4 30-150 =
a3 2.8 20-150

Méretezés

L (mm) & C (mm) & D (mm)
19,1 30 2 L
25,4 30 2 ‘
28,6 30 2 © .
38,1 30 2 A
47,6 30 2
54,0 30 2




Standard méretek
Menetes csapok, hengerek és belsd menetes csapok redukalt perem dtmérdvel

Menetes csapok redukalt perem atmérovel

D L Dy D2 Ly Lo L3 a L w5
+,06 | +0,2 |+/-0,08]+/-0,05 max. | +-1° . L
M3 3.3 0.6 gl | |-LE
M4 | @ [43 [0es5] 2% |"407] 19 20
M5 N 5.3 y
ve | 2 [63 0.8 [1408| 20 | 4, = e
M8 | 2 | 83075 "
i
M10 ° 10.3 0.85 (1,8-06] 3.0 =-b
Mi2 | ® 12.3 LLzgs
Hengerek redukalt perem atméradvel
D L D1 D2 L1 L2 a L 406
+06 | +0,2 [ +-0,08 [ +-0,05 +/-1° q
3 3.3 0.6 il - LB
04 | g [43 [0e5] 0% 1407 &
a5 S 5.3 0.8 ¥ | —  — . . 1=
06 © 6.3 30 3l 7
)
271 | 2 74 | 575 1,4-06 ~~l-ﬁ'“'
8 9 8.3 0.85
29 | = [ o3 ' =R
210 11.2 1,8-06
Belcs6 menetes csapok redukalt perem atmérovel
D L D, D, L, Lo L3 G a o5
+,06 | +0,2 |+/-0,08]+/-0,06 +/-1° E - -
@5 | o | 53 50 | M3 - .
0 0.80 [1,4-06 ) .
o6 | & | 6.3 6.0 | M4 AN I A @_L_ Tt da
(&) A
5 0.75 3° g ! =
71| 5 | 74 140s| 7.5 | M8 _
28 | 5 [.83 0.85 M6 i
o108 8 |11.2 1806] 10 | ms

A SOYER mentes csapokat, hengereket és belsé menetes csapokat probléma nélkiil lehet teljesen
automata médon utantdlteni az UVR-300 tipust adagold berendezéssel. A minimalis rendelési mennyiség
10.000 db.

Arak és a tablazatokban nem szereplé méretezés elozetes egyeztetés szerint.



Technikai adatok a SOYER hegesztocsapokhoz
csdicsgyujtasos csaphegesztéshez DIN EN ISO 13918-1998

Méret

A SOYER hegesztdécsapok, tiiskék és hengerek megfelelnek a DIN EN ISO 13918-1998 szabvanynak.
Altalanos tolerancia DIN ISO 2768-m szerint. Megvaltoztatott méretekkel és hatarértékekkel bird
hegesztécsapokat eldzetes megbeszElés szerint szallitunk.

Hegesztécsap alapanyagok és készségi fokozatok

A SOYER hegesztdcsapok a kdvetkezd alapanyagokbdl késziilnek:

- standard 4.8 keménységi fokozati acél, DIN EN ISO 898 Teil 1 szerint, hegeszthetd

- rozsdamentes acél A2-50 (tipus a mi valasztdsunk szerint)

- réz CuZn37 zh (Ms 63) ISO 426-1, ISO 1638 szerint

- aluminium AIMg3, F 23 EN 1301-2 szerint

Miés alapanyagok vagy készségi fokozatok megegyezés szerint. Kérésre minden szallitmany mellé egy
DIN EN 10204 szabvany szerinti 3.1B termékbizonyitvanyt csatolunk.

Kivitelezés

A SOYER hegesztécsapokat m (mittel-kozép) méretezés szerint, DIN 2678 szabvany szerint szallitjuk. A
gyartds folyaman hidegnyomadssal formaljuk a hegesztdcsapokat. Az acél hegesztocsapok DIN ISO 4042
szabvany szerint egy 4-8 um vastagsdgui galvanikus rézbevonatot kapnak a korrézié ellen. Mas
feliiletbevonat, mint példdul nikkel, kadmium, cink vagy egyéb, eldzetes egyeztetés szerint.

Technikai szallitasi feltételek

A SOYER hegesztdcsapokat 1,5 mindségi allapotban (AQL) DIN ISO 3269 szabvany szerint szallitjuk. A
hegesztdelemek szallitasi dllapotukban olajtdl és idegen agyagtdl mentesek. A mennyiség tolerancia hatar
a rendelt mennyiséghez képest +/- 5% lehet

Kereskedelmi szallitasi feltételek

A SOYER hegesztécsapokat a mellékelt szallitasi feltételekben leirtak szerint széllitjuk. A termékek ara
feltételek az AGBG hatdskore ald tartoznak, és kiilonosen szigordan érvényesek az AGBG §10, 11.
bekezdésben leirtak. Ezen drlista kibocsatasaval a kordbban kibocsatott arlistak érvényiiket veszitik.

Rendelési iitmutato

A bonyodalommentes lebonyolitas érdekében kérjiik adja meg a rendelni kivant hegesztdcsap tipusit,
atmérdjét, hosszat, belsd menetét és alapanyagat. A legkisebb csomag hegesztdcsapokndl, tiiskéknél,
belsé menetes csapokndl és lapoknal 500 db, hegesztd tiiskéknél 1000 db.

Gyujtocsics

A SOYER hegesztdcsapok egy hidegen formalt és kalibralt gydjtcsiccsal rendelkeznek, amelyek
atmérdje és hossza nagyon szigordan van szabdlyozva. A gyujtdcstcs nagy szerepet jatszik a fényiv
bevezetésénél és a hegesztési idOtartam kontrolldldsdndl. Az optimalis illesztés nagyban fiigg a
hegesztdcstics pontossagatol.

Hegesztocsap perem
A SOYER hegesztécsapok alapvetden egy hidegen formalt peremmel vannak ellatva. A perem
megakadalyozza a fényiv dtugrasat a csap henger alaku szdrara, és noveli a varrat feliiletét. Ez biztositja a



hegesztések magas minOségét. A szabvanytdl eltéré méretli perem eldzetes egyeztetés szerint szallithato.
A perem nélkiili hegesztdcsapok hasznalata csak kivételes esetekben javasolt.

Menet

A SOYER hegesztdcsapok egy hidegen mart menettel rendelkeznek DIN ISO 724 szabvéany szerint,
tolerancia hatar 6g. Ettdl eltéré menet és tolerancia hatér el6zetes egyeztetés szerint. A menet folyamatos,
ez 1,5-2-szeresére noveli a hegesztOcsap terhelési hatarat. A menet igy jobban ellendll az oxiddcidnak is.
A feliiletkezeléstdl fiiggden a tolerancia hatdr 6h-ra novekszik. Tapasztalatok szerint a fényiv dramlasakor
a tolerancia érték kis mértékben valtozhat.

Mindségbiztositas

A SOYER hegesztdcsapokat a felhasznéldsukig tartsa az eredeti csomagoldsban, igy megakadalyozhatja,
hogy azok elszennyezddjenek, nedvesedjenek vagy oxidalédjanak. A SOYER hegeszt6csapok haszndlata
garantdlt mindséget eredményez!

Termékmindség

Kérjiik tartsa figyelemben, hogy kizarélag csicsmindségii termékeket széllitunk. Kifogastalan hegesztési
mindséget garantalunk. Ezzel kizarjuk a hibds hegesztések lehetdségét, amelyek magas utdlagos
koltségeket okozhatnak.

Ellenérzések
A ,hegesztési munkdlatok mindségének biztositdsa” ellendrzési eljards csticsgyujtdsos csaphegesztéshez a
DIN EN ISO 14555 szabvanyban részletesen le van irva.

Minimalis rendelési mennyiség

A minimalis rendelési mennyiség EUR 23,- csomagolasi dij, szdllitasi dij és dltalanos forgalmi ad6
nélkiil. A minimadlis rendelési mennyiség alatti rendelés esetén a minimalis rendelésnek megfeleld arat
szamoljuk fel.

A technikai véltoztatdsok jogat fenntartjuk.



