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Csucsgyujtasos és ivhuzasos csaphegesztés és

rovidciklusu ivhuzasos csaphegesztés

BolzitW32 grafikus kijelzé6 a SOYER KTS CNC vezérldkhoz

Jellemzok:
* tamogatja az 6sszes SOYER KTS-CNC vezérlot

* egyszeri vezérlés egérrdl és billentylizetrol

* MDI ablakkezel6

* az Osszes generalt program kényelmes kezelése

* rovid adatmentési és adattoltési idtartam

* 4 hegesztdfejjel ellatott berendezéseket képes
vezérelni

* az Osszes program elére megtekinthetd, DXF
fajlokkal is miikodéképes

* integral alapanyag adatbank (SZ, KZ és HZ tipusu
berendezések ¢és fejek paramétereit tartalmazza)

* integral online segitség

* tobbnyelvii software

* halozatképes, 32 felhasznaloig (a vezérld
szerverként funkcional)

* automatikus programgeneralas (max6 program/perc)
* programozas barcode olvasdval is lehetséges
Egyedi hasznalat:

* komplex hegesztdcsap geometria interaktiv
programozésa

* a csaptartd geometridjanak kijelzése minden
program részletben lehetséges

* a hegesztécsapok litkdzési lehetéségének
ellenérzése mar a programozas alatt

* integral rajzprogram, egyszer{i geometriak
képzésére

* konturak megmunkalasa (kiviil/beliil)

* kiilénbz6 optimalizalo eljarasok kivalasztasa a
fejmozgashoz

* az eljaras szimulalasa a képerny6n

* rajzadatok importalasa lehetséges kiilonb6zé CAD-
rendszerekbdl DXF formatumban

» grafikai tiikr6zés, masolas, elforditas lehetséges

» makrok elmentése és betoltése lehetséges

« Layer technika

* a layereket ki- és be lehet kapcsolni

* a csaphegesztd berendezés és a csaphegesztd fejek
paramétereinek beadasa
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Berendezés programozas:

» a mar meglévé CNC programok egyszerii
megvaltoztatasa

* kiilonbdzo elemek egyidejii megvaltoztatasa

* egyenes vonalak és kor kontirak egyarant
programozhatoak

» a mérod szabadon pozicionalhat6 (a pozicid grafikus
kijelzése

CNC program feldolgozas:

* a hegesztofejek utjanak kimutatasa a teljes
munkafolyamat fliggvényében

+ a munkadarabok megmunkalasanak sorrendje
szabadon megvalaszthatd

* szabadon valaszthat6 kezd6 és befejezd pontok
» kiilonleges funkciok és iiresjaratok betlizésének
lehetdsége (egyes elemek atugrasahoz)

* max. 40 pickup station tamogatasa, mindegyik max.
80 hegesztdcsappal

+ automatikus magassagallitas nem egyenletes
feliiletli munkaanyag esetén (csak 3. tengellyel)

+ a munkatervek kinyomtatasa lehetséges

* a hegesztdfejek egymassal valo kicserélése
lehetséges (csokken az atszerelés id6tartama)

* CNC programok masolasa lehetséges

Programozas:
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A CNC programok elkészitésének legegyszeriibb
moédja a CAD program DXF fajljanak importalasa. Ez
lehet6vé teszi egy teljes CNC program létrehozasat
percek alatt. A hegesztdcsapokat az egér segitségével
pozicionalhatjuk, de a rajzadaton elére programozott
helyen is lehetnek. Ebben az esetben nem kell Onnek
megadni a hegeszt6csapok helyét. A BolzitW32 6n-
alléan végrehajtja a miiveleteket. A kényelmes vezér-
18k (haromszdg, vonal, négyzet) segitségével On is
beallithatja a hegesztécsapok helyét. Ezzel az alkal-
mazassal relativ, vagy abszolut koordinatakat is meg-
adhat X- és Y- tengelyen az el6z0 csap helyzetéhez
képest.
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Hegesztécsap kezelés: Az integralt {itkdzés figyeld mar a programozas soran

Az integralt hegesztécsap kezeld rendszer minden figyelmeztet, ha a csapok a minimalis tavolsagnal
hegesztdcsapot nyomon kisér. A hegesztett kozelebb keriilnek egymashoz. Az titkozést a kijelzo
hegesztdcsapokat a rendszer automatikusan levonja a grafikusan jeldli. Az iitkozés figyeld ellendrzi a
raktarkészletbol. Minimalis készlet beallithatd, ennek munkafeliilet hatarat is.
elérésekor utanrendelési opcio bedllitasa lehetséges. Az iitk6zés figyel6 miikodése fiigg az éppen hasznalt
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Egyedi elemek importalasa korabbi Bolzit
verziékbol:

A szoban forgd mappa megadasa utan a BolzitwW32
automatikusan importalja az sszes NC programot.
Ezeket aztan egyesével be lehet tdlteni és meg lehet
valtoztatni.

A BolzitW32 memoria kezelése:

A BolzitW32 2000 kiilonb6z6 csapot és 999.999
CNC programot képes kezelni. Tovabba 200 kiilon-
boz6 géptipust lehet kezelni vele. A programozhatd
csapok mennyiségének csak a memoria tarol6 kapa-
citas szab hatart. Az alapanyag adatbank 1000 para-
métert képes kezelni. Maximum 50 layert lehet
hasznalni a programmal.

Rendszerkovetelmények:

+ IBM kompatibilis PC, legalabb 2 GHz teljesitménnyel (Pentium 2,4 GHz vagy hasonl6 javasolt)
+ MS Windows 98/2000/XP/Vista

+ 256 MB RAM (512MB javasolt)

* legalabb 150MB szabad lemezteriilet az installalashoz

* kb. 100MB szabad lemeztertilet a tovabbiakban 1étrehozott programokhoz

* legalabb 1024 x 768 dpi felbontas 16 Bit szinnel (17" monitor 1280 x 1024 x 16 javasolt)

* Microsoft kompatibilis egér
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